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Systeme et procede d'obturation d'une ouverture d'un reservoir. 



La presente invention concerne un systeme d'obturation d'une ouverture 

d!lID rPQPrvnir 

Les reservoirs a liquides et a gaz en usage dans 1'industrie ou embarques 
5 dans les Vehicules de nature diverse doivent generalement satisfaire a des normes 
d'etancheite et de permeabilite en rapport avec le type d'usage pour lequel ils sont 
con9US et les exigences en matiere d'environnement qu f ils doivent respecter. On 
assiste actuellement, tant en Europe que dans le monde a un renforcement 
considerable des exigences concernant la limitation des emissions de polluants 

1 0 dans l'atmosphere et la nature en general. La conception de reservoirs a liquides 
et a gaz evolue en consequence rapidement vers des techniques capables de 
mieux garantir l'etancheite et la securite sous des conditions variees d'utilisation. 
Par ailleurs, on s'est aussi efforce de reduire au maximum les pertes ayant pour 
origine les canalisations et accessoires divers lies aux reservoirs. Un moyen 

1 5 parfois utilise a ete d f incorporer certains accessoires et canalisations a l'interieur 
des reservoirs, eliminant ainsi leur interface avec l'atmosphere exterieure. 

D'autre part, on a fait usage de reservoirs a structures multicouches 
incluant une ou plusieurs couches en materiau impermeable. L'incorporation 
d'accessoires dans de tels reservoirs pose le probleme de Tobturation etanche et 

20 impermeable de Touverture pratiquee dans ces reservoirs, afin de pouyoir y 
inserer les accessoires. Par ailleurs, les emissions provenant des accessoires 
prennent une importance relative beaucoup plus grande s'agissant de reservoirs 
multicouches dont la permeabilite propre est sensiblement plus faible que les 
reservoirs classiques. 

25 II est connu par le brevet US-A-5, 139,043 de recouvrir un clapet de 

securite en cas de retournement d'un reservoir a carburant en matiere plastique 
qui traverse en partie une ouverture pratiquee dans la paroi du reservoir par un 
dispositif qui fait office de couche de recouvrement de la portion du clapet qui 
depasse de 1'ouverture et qui permet le soudage etanche du clapet. sur la paroi du 

30 reservoir. 

Dans ce brevet, il n'est pas fait mention du probleme particulier des 
reservoirs de structure multicouche, et le recouvrement du clapet est 
monocouche. De plus, le clapet n'est pas situe completement dans le reservoir. 
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La presente invention a pour but de fournir un systeme d'obturation d'un 
reservoir qui soit adapte aux reservoirs de structure multicouche et limite de 
maniere considerable les pertes de liquide et de gaz par rapport aux systemes 
d'obturation classiques. 
5 A cet effet T invention concerne un systeme d'obturation d'une ouverture 

d'un reservoir en matiere_plastique ,de_structure multicouche, constLtue d'une „ 
plaque en matiere plastique soudee sur la paroi du reservoir a l'endroit du 
pourtour de l'ouverture, selon lequel la plaque est elle-meme constitute d'une 
structure multicouche dont la couche externe soudee sur le reservoir a une 

10 composition compatible avec celle de la couche constituant la paroi externe du 
reservoir. Par couche externe, on entend designer une couche dont une des faces 
est adjacente a une autre couche de la structure et dont l'autre face est en contact 
avec l'environnement exterieur a cette structure. 

Par reservoir, on entend une enceinte fermee, de formes di verses, 

15 generalement etanche vis-a-vis de l'exterieur, qui peut etre equipee de divers 

accessoires internes ou traversant la paroi de l'enceinte. Le reservoir peut etre un 
reservoir a gaz, un reservoir a liquide ou un reservoir destine a contenir a la fois 
un gaz et un liquide. De preference, il est un reservoir a liquide ou un reservoir a 
liquide contenant aussi une phase gazeuse. 

20 Certains reservoirs presentent une ou plusieurs ouvertures, c'est-a-dire 

une decoupe de forme circulaire ou non, pratiquee a travers la paroi du reservoir 
pour des motifs divers, par exemple, afin de pouvoir introduire dans le reservoir 
un ou plusieurs accessoires qu'il n'est pas possible d'y incorporer lors de sa 
fabrication. 

25 Avant de pouvoir utiliser le reservoir pour son usage habituel 

d'entreposage et de confinement de liquide et de gaz, il est done necessaire de 
concevoir et d'adapter un systeme d'obturation capable de fermer le plus 
hermetiquement possible le reservoir, apres l'introduction de l'accessoire 

Selon Tinvention, le systeme d'obturation est con?u pour des reservoirs en 

30 matiere plastique de structure multicouche. Par matiere plastique, on entend toute 
matiere polymerique de synthese, thermoplastique ou thermodurcissable se 
presentant a l'etat solide dans les conditions ambiantes, ainsi que les melanges 
d'au moins deux de ces matieres. Les polymeres vises comprennent aussi bien les 
homopolymeres que les copolymeres (binaires ou ternaires notamment). Des 

35 exemples de tels copolymeres sont, de maniere nbn limitative : les copolymeres a 
distribution aleatoire (copolymeres "statistiques"), les copolymeres sequences, 
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les copolymeres a blocs et les copolymeres greffes. Les polymeres 
. thermoplastiques, y compris les elastomeres thermoplastiques sont preferes. 

Les reservoirs en matiere plastique selon rinvention se presentent sous la 
forme de reservoirs de structure multicouche. Les reservoirs comprenant au 
5 moins une couche de polyethylene haute densite sont particulierement preferes. 
n^s reservoirs particulierement preferes sontxeux dont la stracture comprend en 
outre au moins une couche interne en materiau barriere, c'est-a-dire un materiau, 
generalement de nature polymerique qui possede une tres grande impermeabilite 
a certains liquides et gaz. 

10 On peut, par exemple, faire usage de compositions barriere connues, 

telles que cellos utilisees pour impermeabiliser les reservoirs a carburant. Des 
exemples de telles compositions barriere sont, de maniere non limitative : les 
resines a base de polyamides ou copolyamides, les copolymeres statistiques 
d'ethylene et d'alcool vinylique, ou encore les polymeres a cristaux liquides 

1 5 thermotropiques tels que les copolyesters de 1'acide p-hydroxybenzoique et, soit 
de 1'acide 6-hydroxy-2-naphtoique, soit de 1'acide terephtalique et du 4,4'- 
biphenol (par exemple les copolyesters commercialises sous les marques 
VECTRA® et XYDAR^. . : . 

Par le vocable "plaque", on entend designer tout element plein d'epaisseur 

20 faible par rapport a sa surface et dont la rigidite est voisine de celle des parois du 
reservoir. Selon rinvention, la matiere constituant la plaque comprend une 
matiere plastique. De preference la plaque faisant partie du systeme d ! obturation 
conforme a rinvention est realisee exclusivement en matiere plastique. La plaque 
peut presenter des formes diverses; le plus souvent, la forme de la plaque depend 

25 des divers types de reservoir et de I'emplacement de rouverture a pbturer sur la 
surface de ces reservoirs. La plaque presente souvent une surface plane ou 
legerement incurvee, en particulier dans le cas d'une. ouverture de petites 
dimensions telles que, par exemple, les ouvertures circulates de diametre 
n'excedant pas 80 mm. 

30 La plaque est selon rinvention, soudee sur la paroi du reservoir a Tendroit 

du pourtour de I'ouverture. On entend par la que la.plaque est splidarisee avec 
cette paroi par mise en contact et interpenetration partielle des molecules d'une 
portion de la surface d'une des deux faces principals de la plaque jouxtant les 
extremites de celle-ci et formant une surface de jonctipn en forme d'anneau 

35 ferme,.circulaire ou de forme quelconque et epousant plus ou moins fidelement 
le perimetre exterieur de cette face de la plaque avec les molecules d'une surface 
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similaire du reservoir, situee en bordure de Touverture, sur la totalite de son 
pourtour. 

Selon ['invention, la plaque est elle-meme constituee d'une structure 
multicouche dont la couche externe soudee sur le reservoir a une composition 
5 compatible avec celle de la couche constituant la paroi externe du reservoir. 

Par_compatibilite.,on entend_ici_une_compatibilite chimigue et_physique 

des constituants des compositions respectives de la couche de la plaque soudee 
sur le reservoir et de la paroi externe de celui-ci au voisinage de l'ouverture. Une 
bonne compatibility evite les phenomenes de segregation de certains des 

10 constituants des compositions respectives des parties soudees, de meme que 

toute reaction chimique et phenomene physique prejudiciables aux proprietes du 
reservoir dont Touverture est ainsi obturee. Une bonne compatibility garantit en 
general Tadhesion a long terme de la plaque sur le reservoir. 

Un systeme particulier prefere conforme a l'invention est celui oil le 

1 5 reservoir et la plaque comprennent des moyens d'impermeabilisation aux liquides 
et aux gaz. Les moyens d'impermeabilisation de la plaque et du reservoir peuvent 
etre identiques ou differents. On prefere generalement que ces moyens soient 
identiques, en particulier qu'ils comprennent des compositions barriere 
identiques. 

20 On peut incorporer ces compositions barriere a Tune des couches de la 

plaque ou inserer a l'interieur de la structure une couche supplementaire 
particuliere constituee essentiellement de composition barriere. De preference, 
on insere a Tinterieur de la structure une couche supplementaire constituee 
essentiellement d f une composition barriere. 

25 La structure multicouche de la plaque peut etre differente de celle des 

parois du reservoir lui-meme. Elle peut aussi etre identique a celle-ci. On prefere 
souvent les systemes d'obturation dans lesquels la structure de la plaque est 
identique a celle des parois du reservoir. Tout particulierement preferes sont les 
systemes dans lesquels, au sein de structures identiques, les compositions 

30 barriere sont elles-memes identiques et constituent des couches polymeriques 
identiques. 

En variante, la structure multicouche de la plaque peut aussi comprendre 
deux couches barriere distinctes. Un exemple prefere selon cette variante est 
celui des plaques comportant deux structures completes identiques a celle des 
35 parois du reservoir, empilees Tune sur Tautre et resultant de la compression de 
deux structures identiques aux parois du reservoir. 
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Une autre variante consiste a realiser au voisinage du bord de la plaque un 
bossage dans lequel les epaisseurs des couches sont reduites, en particulier celles 
des couches autres que la couche barriere. L'interet est ici de limiter encore le 
risque de perte par emission a l'endroit de la soudure de la plaque sur le 
5 reservoir. 

Le s ysteme selon l'inyentionxonvient faien pour Lobturerjune. simple 

ouverture d'un reservoir. II convient aussi pour obturer une ouverture surmontant 
un accessoire situe dans le reservoir. 

Selon une forme particuliere du systeme d f obturation selon Tinvention qui 
10 est preferee, la plaque est solidaire d'au moins un accessoire situe du cote 

interieur au reservoir. Par accessoire, on entend designer tout organe en general 
par lequel transite du liquide ou du gaz, ou est en contact avec du liquide ou du 
gaz et qui remplit une fonction particuliere propre au dispositif dont fait partie le 
reservoir, en ce compris une fonction de transport de liquide et/ou de gaz entre 
1 5 deux autres organes. 

Des exemples de tels accessoires comprennent, non limitativement, les* 
accessoires suivants : 

• un recipient contenant une composition chimique ou physique quelconque, 
notamment un canister d'absorption de vapeurs; 

20 • une jauge a liquide ou a gaz; 

• une connexion electrique aboutissant a une jauge a liquide ou a gaz; 

• une pompe a liquide ou a gaz; 

• un clapet de securite assurant la fermeture controlee du reservoir dans . 
certaines situations particulieres; 

25 • une capacite vidangeable pour recueillir du liquide; 

• une connexion electrique d'alimentation du moteur d'une pompe a liquide ou a 
gaz; 

• une canalisation de liquide aboutissant a un dispositif ^alimentation d f un 
dispositif quelconque, notamment a un moteur; 

30 • un dispositif de separation liquide- vapeur. 

Une combinaison quelconque d f au moins deux accessoires peut etre 
utilisee, eventuellement en presence de plusieurs exemplaires d ! un meme 
accessoire. 

Selon cette forme de realisation, Taccessoire est solidaire de la plaque, 
35 c f est-a-dire qu'il est lie a la plaque par un moyen mecanique. L ! accessoire est fixe 
a la plaque par tout moyen mecanique compatible avec le type de reservoir, la 
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nature du liquide et du gaz qui y est entrepose et l'usage habituel qui est fait du 
reservoir. La plaque peut fournir un moyen de prehension et de transport de 
Haccessoire. On peut par exemple utiliser une plaque sur laquelle on a fixe 
Taccessoire par un dispositif mecanique de fixation. De tels dispositifs sont, par 
5 exemple des vis, ecrous, systeme d'enclipsage, .... On peut aussi utiliser une 

plp que-et-un accessoir e qui ont ete-SolidariseS-des-leur fabrication. par_exemple_ 
par moulage. On peut encore faire usage d ! un moyen de solidarisation a caractere 
plus permanent tel que le collage ou le soudage. On prefere generalement les 
accessoires solidarises a la plaque par soudage. 

10 L ! accessoire solidaire de la plaque se presente par rapport a celle-ci sur la 

face de plaque qui est a l'interieur du reservoir, lorsque l'obturation est realisee. 

Des accessoires de type divers appartiennent a cette forme de realisation. 
Comme exemples, on peut citer des clapets ROV ("Roll-Over- Valve") ou clapets 
de fermeture automatique en cas de retournement du reservoir, des clapets 

1 5 ORVR ("On board Refuelling Vapour Recovery") ou dispositif de recuperation 
des vapeurs lors du remplissage du reservoir, des dispositifs OBD ("On Board 
Diagnostic") ou dispositifs de diagnostic embarques, des separateurs liquide- 
vapeur. 

Certains de ces accessoires peuvent comporter au mo ins un conduit 
20 traversant la plaque par un orifice perce dans celle-ci. II est dans ce cas souvent 
avantageux de munir l'orifice de sortie du conduit d ! un joint d'etancheite. 

La plaque peut aussi avoir ete mise en forme pour etre adaptee au mieux 
a 1'environnement de l'ouverture a obturer ainsi qu'a la forme et a 
l'encombrement de l'accessoire dont elle est solidaire. 
25 Une plaque solidaire d'un separateur liquide-vapeur comprenant un 

conduit d'evacuation des vapeurs qui traverse la plaque par un orifice a donne de 
bons resultats. 

Un systeme d' obturation particulier consiste a utiliser un reservoir dont la 
paroi porte des ergots de fixation au voisinage de l'ouverture. Ceux-ci permettent 
30 de soutenir la paroi lors de Toperation de soudage, en cas de deformation flexible 
de cette paroi. 

L^nvention conceme aussi un procede pour obturer un reservoir en 
matiere plastique de structure multicouche qui permet de limiter fortement les 
pertes de liquide et de gaz dans 1'environnement. Elle permet, en option, 
35 1'integration d'au moins un accessoire a l'interieur du reservoir. 
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A cet effet, l'invention concerne un procede d'obturation d'une ouverture 
d'un reservoir en matiere plastique de structure multicouche par une plaque en 
matiere plastique selon lequel on soude la plaque sur la couche externe du 
reservoir a 1'endroit du pourtour de l'ouverture qui se caracterise en ce que Ton 
5 soude une plaque de structure multicouche dont la couche soudee au reservoir a 
__-_.nn e composition compatible avecja composition de la couche externe du 
reservoir. 

Dans ce precede, les termes reservoir, ouverture, obturation, matiere 
plastique, structure multicouche, plaque, souder, endroit du pourtour de 

10 l'ouverture, composition compatible ont exactement les memes significations que 
celles explicitees supra pour le systeme d'obturation. 

La plaque utilisee dans ce procede peut etre d'origine diverse. Elle peut, 
par exemple avoir ete fabriquee independamment du reservoir lui-meme, a un 
moment different ou non, au moyen d'un procede propre qui n'est pas 

15 necessairement identique a celui mis en oeuvre pour fabriquer le reservoir. Par 
exemple, la plaque peut etre obtenue par coextrusion suivie de moulage par 
compression. Elle peut aussi avoir ete obtenue par moulage selon une des 
nombreuses techniques connues. De telles techniques sont, par exemple, le 
moulage par soufflage, par compression et par injection et le thermoformage. 

20 Lorsque la plaque est fabriquee independamment du reservoir, on 

procede a la realisation d'une ouverture dans le reservoir qui soit legerement plus 
petite en dimensions que celles de la plaque, p>uis on procede a l'obturation de 
l'ouverture par soudage de la plaque. 

En variante, la plaque peut avoir ete fabriquee simultanement au reservoir 

25 et decoupee dans la matiere plastique de structure multicouche utilisee pour 

fabriquer le reservoir. Cette fa?on de proceder est particxilierement avantageuse 
du point de vue de la synchronisation de la production de reservoirs equipes de 
leurs accessoires. II est par exemple possible de decouper la plaque directement 
dans une region de la paroi du reservoir, apres realisation de celui-ci ou d'une 

30 partie de celui-ci. Cette variante suppose aussi que la couche externe la plus 
interieure de la structure multicouche du reservoir soit compatible avec sa 
couche la plus exterieure. 

Une autre variante est de decouper la plaque dans les rebuts de 
fabrication du reservoir, pour autant qu'ils possedent la structure multicouche 

35 adequate. 
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On peut encore decouper la plaque dans une annexe au reservoir 
specialement con9ue a cette fin et produite simultanement a celui-ci. 

Enfin, on peut egalement fabriquer des plaques comportant deux 
structures completes identiques a celle des parois du reservoir, par compression 

5 de deux structures identiques aux parois du reservoir. Dans ce cas, on peut, par 
exe mple. comprimer une partie particuliere de la paraison servant a produire; le , 
reservoir. II est tout particulierement avantageux pour ce faire, d'effectuer la 
compression des deux structures identiques de la plaque a meme le moule de 
production du reservoir. 

1 0 L'operation de soudage de la plaque sur ie reservoir peut se faire par toute 

technique generalement connue par elle-meme. On peut, par exemple utiliser la 
technique de soudage au miroir ou encore la technique de soudage au laser. La 
technique de soudage au miroir est preferee. 

Selon une forme particuliere du procede conforme a l'invention, on 

1 5 solidarise au moins un accessoire a la plaque, du cote interieur au reservoir. Tout 
procede de solidarisation compatible avec le reservoir, la nature du liquide et du 
gaz qu'il contient ainsi qu'avec ses conditions d'utilisation peut generalement 
convenir. 

On prefere cependant utiliser un procede de soudage pour realiser cette 
20 solidarisation. 

Ici encore, les termes solidarisation et cote interieur au reservoir ont la 
meme signification que deja explicite supra dans le cas du systeme d'obturation. 

Selon cette forme de realisation particuliere du procede conforme a 
Tinvention, une premiere variante consiste a souder au moins un accessoire a la 
25 plaque avant de proceder a Fobturation de 1'ouverture du reservoir par soudage de 
la plaque solidaire de l'accessoire sur le pourtour de cette ouverture. 

De cette maniere, la plaque joue le role de support de raccessoire et 
permet son introduction de maniere aisee a rinterieur du reservoir. 

Une deuxieme variante consiste au contraire a solidariser, dans une 
30 premiere etape, au moins un accessoire sur la paroi interne du reservoir adjacente 
a rouverture et, dans une deuxieme etape subsequente, d'obturer le reservoir par 
soudage simultane de la plaque sur Taccessoire et sur le pourtour de rouverture; 

Dans Tune ou l f autre des formes de realisation du procede que l f on met en 
oeuvre, un probleme peut se poser lors de Iteration de soudage de la plaque sur 
35 la paroi du reservoir lorsque cette derniere, pour une raison quelconque subit une 
deformation flexible au voisinage de rouverture, par exemple sous rinfluence de 
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son propre.poids ou par suite des forces exercees perpendiculairement a la 
surface du reservoir lors de la soudure. Pareille situation peut en effet se 
presenter lorsque le reservoir vient directement de fabrication et que la 
temperature de ses parois est encore relativement elevee. Une autre raison 
5 pourrait etre que le diametre de Touverture est relativement grand et que la 

matiere plastique au vo isinage du-bord de -l'ouverture-n'est plus sout enue aussi 

efficacement que dans le cas de petites ouvertures. 

L'invention concerne aussi un precede d 1 obturation qui remedie a ces .. 
problemes de deformation flexible de la paroi du reservoir en supportant la paroi 
10 du reservoir dans le voisinage de Touverture durant 1'operation de soudage de la 
plaque au moyen d' ergots moules sur cette paroi 

Les ergots ont ete moules sur la paroi externe du reservoir au voisinage 
du pourtour de 1' ouverture. La paroi du reservoir est soutenue a cet endroit au 
moyen de pinces qui viennent enserrer les ergots. 
1 5 Des ergots semblables a ceux decrits ci-dessus peuvent aussi etre utilises 

lorsqu f on decoupe la plaque dans la paroi du reservoir, de fa<?on a eviter les 
deformations de celle-ci. 

Les ergots peuvent encore etre utilises pour corriger, avant l'operation de 
soudage, un defaut de planeite qui surviendrait a la surface du reservoir. 
20 Enfin, ils peuvent aussi concourir a faire corresponds parfaitement la 

forme de la surface exterieure du reservoir a celle de la plaque. 

L'invention concerne aussi l'utilisation du procede decrit ci-dessus pour 
obturer une ouverture d'un reservoir a carburant, en particulier pour vehicule 
automobile. 

25 Par vehicule automobile, on designe les vehicules mus par un moteur 

thermique tels que les camions, voitures et motocyclettes. 

Les figures 1 a 4 qui suivent sont donnees dans le but d'illustrer 
l'invention, sans youloir en restreindre la portee. 

La figure 1 represente une vue en coupe d'un reservoir a carburant (4) a 

30 6 couches (PEHD/Rebroyes/PE greffe anhydride maleique/EVOH/PE greffe 

anhydride maleique/PEHD) presentant une ouverture obturee par une plaque (1) 
portant deux accessoires. La plaque (1) coextrudee a ete moulee par compression 
a meme le moule de soufflage du reservoir par pipage de deux parois du 
reservoir et a ete soudee par la technique du miroir chauffant sur une pipette (2) 

35 en PEHD. La pipette (2) maintient aussi par encliquetage mecanique un clapet 
ROV (5) muni d'une jupe (3) en polyacetal, L'embout de la pipette (2) a ete 
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raccorde a une ligne de ventilation interne au reservoir (4), non montree sur la 
figure. 

On a ensuite soude la plaque (1) a l'aide d'un miroir chauffant sur la paroi 
externe du reservoir (4). 
5 Avantageusement, aucune ejection de liquide n'a pu se produire du 

res ervoir ■r4^_en_direction„de rinterieur,de. la pipette ( 2Len raison„de J'etancheite 
de la liaison entre la pipette (2) et la plaque (1). 

La plaque coextrudee (1) et le reservoir (4) ont comporte tous deux des 
bossages (6) et (7) qui ont assure un rapprochement des couches barriere internes 
10 aux structures multicouches de la plaque (1) et du reservoir (4) au droit des 

trottoirs de soudure. II en a resulte avantageusement une reduction importante 
des emissions. 

La figure 2 illustre un systeme analogue a celui de la figure 1 dans lequel 
une pipette (2), un clapet ROV (3) et la paroi d'un reservoir (4) ont ete soudes 

15 simultanement a une plaque coextrudee (1) moulee par compression. Cette 

plaque (1) a ete obtenue par soufflage au prealable dans une cavite annexe a celle 
servant au soufflage du reservoir. Dans cette variante, le clapet (3) a toujours ete 
fixe a la pipette (2) par encliquetage, mais l'ensemble pipette-clapet a ete depose 
sur un rebord (5) decoupe dans un bossage de la paroi du reservoir ^4) sur le 

20 ■ ■"" pdurtour d'une ouyerture. 

On a ensuite procede au soudage au miroir de la plaque (1) eiuine seule 
operation sur la pipette (2) et sur le reservoir (4). 

La figure 3 illustre une plaque coextrudee (1) obturant une ouverture d'un 
reservoir et portant un separateur liquide-vapeur. La plaque (1) a ete moulee, 

25 comme dans le cas decrit a la figure 2, par soufflage d'une paraison dans une 
cavite auxiliaire a celle servant au soufflage du reservoir. La plaque (1) a ete 
equipee et traversee par une pipette de degazage (2) qui a presente un orifice 
interne sureleve fixe a la plaque et muni d'un joint a l'endroit de la traversee de la 
plaque (1). Cette pipette a ete realisee en materiau a faible permeabilite. 

30 Un clapet (3) de type ORVR a . ete soude sur la paroi du reservoir le long 

du pourtour de l'ouverture et a communique directement avec le volume interne 
de celui-ci. 

Une pipette (4) a aussi ete soudee sur le reservoir et a ete connectee a 
rinterieur de celui-ci a un clapet (non illustre sur la figure) situe dans une autre 
35 zone du reservoir. 
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Un espace (5) delimite par la paroi du reservoir, le clapet ORVR, la 
pipette, la plaque coextrudee (1) a constitue un dispositif separateur liquide- 
vapeur. 

Ce dispositif a presente les ayantages suivants, compares a des dispositifs 
5 classiques : 

- Tntegration deJa fonction separation liquide-vapeur dans le reservoir; 



. Facilite de fixation et recours possible a differentes techniques pour la fixation 
de la pipette externe (2) en raison de l'accessibilite des faces interieure et 
exterieure de la plaque avant soudage; 
10 • Utilisation d'un clapet ORVR (3) et d'une pipette (4) en polyethylene HD 
aisement soudable'sur la paroi externe du reservoir, sans nuire a son 
impermeabilite; 

• Simplifications de la realisation du clapet (3) et de la pipette (4); 

. Recouvrement des zones des parois du reservoir qui presentent des epaisseurs 
15 faibles apres fabrication par soufflage, telles que les zones proches du clapet 

(3) et de la pipette (4). 

La figure 4 illustre un systeme de retenue des zones a deformation 

flexible du reservoir au voisinage de Touverture sur la paroi du reservoir selon 

des positions diametrales proches de 1'ouverture. Des ergots (1) en PEHD, 
20 groupes par 3 et disposes en ligne, ont ete moules lors du soufflage du reservoir 

en peripheric de la zone de decoupe de 1'ouverture. 

Des pinces (2) ont alors ete amenees en position ouverte au-dessus de la 

paroi du reservoir de maniere a entourer chaque groupe de 3 ergots (1). Apres 

blocage de leur position dans le sens perpendiculaire a la paroi du reservoir, elles 
25 ont ete refermees et serrees sur les ergots, de maniere a soutenir la paroi du 

reservoir pendant toute la duree des operations de pelage de Touverture, 

d'usinage eventuel de ses bords, d'introduction eventuelle d'accessoires et de 

soudage de la plaque pour obturer le reservoir. 
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REVENDICATIONS 



1 . - Systeme d'obturation d f une ouverture d'un reservoir en matiere 
plastique de structure multicouche, constitue d'une plaque en matiere plastique 
soudee sur la paroi du reservoir a Tendroit du pourtour de l'ouverture, caracterise 

5 en outre en ce que la p raqu^esliflle-ineine cons t ime e d'un e structure 

multicouche dont la couche externe soudee sur le reservoir a une composition 
compatible avec celle de la couche constituant la paroi externe du reservoir. 

2. - Systeme selon la revendication precedente, caracterise en outre en ce 
que le reservoir et la plaque comprennent des moyens identiques 

10 d'impermeabilisation aux liquides et aux gaz et sont constitues de la meme 
structure multicouche. 

3. - Systeme selon une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en outre en ce que la plaque est solidaire d'au moins un accessoire 
situe du cote interieur au reservoir. 

15 4. - Systeme selon la revendication precedente, caracterise en outre en ce 
que l'accessoire est un separateur liquide-vapeur comprenant un conduit 
d'evacuation des vapeurs qui traverse la plaque par un orifice. 

5. - Systeme selon Tune quelconque des revendications la 3, caracterise 
en outre en ce que la plaque est constitute d'une structure multicouche 

20 comprenant deux structures completes identiques a celle des parois du reservoir, 
empilees Tune sur l'autre et resultant de la compression de deux structures 
identiques aux parois du reservoir. 

6. - Systeme selon une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en outre en ce que la paroi du reservoir porte des ergots de fixation au 

25 voisinage de Touverture. 

7. - Procede d'obturation d'une ouverture d'un reservoir en matiere 
plastique de structure multicouche par une plaque en matiere plastique selon 
lequel on soude la plaque sur la couche externe du reservoir a Tendroit du 
pourtour de l'ouverture, caracterise en outre en ce que Ton soude une plaque de 

30 structure multicouche dont la couche soudee au reservoir a une composition 
compatible avec la composition de la couche externe du reservoir. 



099^0632 



- 13- 



8. - Procede selon la revendication precedente, caracterise en outre en ce 
qu'on solidarise par soudage au moins un accessoire a la plaque, du cote interieur 
au reservoir. 

9. - Procede selon la revendication 8, caracterise en outre en ce qu'on 
soude au moins un accessoire a la plaque avant de proceder a l'obturation de 



l'ouverture du reservoir par soudage de la plaque portant l'accessoire sur le 
povirtour de cette ouyerture. 

10. - Procede selon la revendication 8, caracterise en outre en ce qu'on 
solidarise au moins un accessoire sur la paroi interne du reservoir adjacente a 

10 l'ouverture avant d'obturer le reservoir par soudage simultane de la plaque sur 
l'accessoire et sur le pourtour de l'ouverture. 

11. - Procede selon une quelconque des revendications 7 a 1 0, caracterise 
en outre en ce qu'on supporte la paroi du reservoir dans le voisinage de 
l'ouverture durant l'operation de soudage de la plaque au moyen d'ergots moules 

15 sur cette paroi. 

12. - Utilisation du procede selon une quelconque des revendications 7 a 
1 1 pour obturer une ouverture d'un reservoir a carburant pour vehicule 
automobile. 
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